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RESUMO

Este artigo apresentaos resultados preliminaresobtidosno quadrodeum projeto voltado paraa
otimizacaodo processo soldadura por friccao linear(SFL), utilizando o método deTaguchi.
Foi escolhida uma matrizTaguchipara definir a melhorcombinacdo deparéametros paraa
realizacéo de soldaduraspor friccdo linear. Os parametrosem estudo foram:a velocidade de
rotacdo, velocidade de soldadura, o angulo de inclinacdo, distancia do pinoa superficie
daraizea razdo do diametro encostador/pino.Foram realizadas juntas de topode
aluminioAA6082-T6 (3 mm). Durante a soldadurafoi registada a temperatura geradaperto
dos limitesdo encostador. Observou-se quearazao do didametroencostador/pino éo parametro
maisinfluentenatemperatura de soldadura.
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