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RESUMO 
Neste trabalho é apresentado um estudo comparativo da técnica MQL e da lubrificação 
abundante na maquinagem de uma liga de alumínio 7050 (ASM). Foi utilizada a fresagem 
convencional e a fresagem a alta velocidade, recorrendo a uma turbina pneumática de alta 
rotação, na obtenção de provetes para avaliação do acabamento superficial. 
Face aos resultados obtidos a utilização de MQL deve ser encarada como uma solução viável 
na maquinagem de materiais metálicos tendo em consideração o acabamento superficial 
obtido nas peças maquinadas e as vantagens ecológicas da técnica. 

 
 


