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RESUMO

Neste trabalho é apresentado um estudo comparativo da técnica MQL e da lubrificacéo
abundante na maquinagem de uma liga de aluminio 7050 (ASM). Foi utilizada a fresagem
convencional e a fresagem a alta velocidade, recorrendo a uma turbina pneumética de alta
rotacéo, na obtencéo de provetes para avaliacdo do acabamento superficial.

Face aos resultados obtidos a utilizacdo de MQL deve ser encarada como uma solucéo viavel
na maquinagem de materiais metélicos tendo em consideracdo o acabamento superficial
obtido nas pecas maquinadas e as vantagens ecoldgicas da técnica.
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